TECHNISCHES MERKBLATT

Arculux® PU-HeizkorperLack Aqua

Umweltvertrdglicher, gldnzender, blockfester und hoch tem-
peraturbestandiger Heizkdrperlack mit guten Verlauf und

hohen Deckvermdégen.

Anwendungsbereich: Hochwertiger, glanzender
Heizkorperlack zur Anwendung auf Metall- und
Hartkunststoffoberflachen sowie intakten Alt-
beschichtungen. Vergilbungsstabil bis +125 °C.
Bestandig gegen wadssrige Reinigungs- und
Desinfektionsmittel in tblicher Anwendungs-
konzentration von 2 - 6 % in Wasser. Nach
Trocknung des Anstrichs, geméafs DIN EN 71-3
fir Kinderspielzeug geeignet.

Eigenschaften:

e wasserverdiinnbar

e VOC konform

e hohes Deckvermogen

e sehrguter Verlauf

e blockfest und nicht klebend

e |eicht zu verarbeiten

e hervorragende Haftung

e hohe Abrieb- und Kratzbestandigkeit

e vergilbungsfrei, witterungs- und farbtonstabil

e desinfektionsmittelbestdndig

e vergilbungsbestdndig bis +125 °C

e Glanzgrad: hochgldnzend 80-85 E bei 60°
Winkel

e gemdBR DIN EN 71-3: fiir Kinderspielzeug
geeignet

Gebinde-Gréfe: 2,5 / 750 ml.

Farbton: Weif3.

Bis max. 3% (Gew.-Anteil) mit geeigneten
Abtonkonzentraten tonbar. Je nach Farbton/
Pigmentierung sind Abweichungen bei den
ausgelobten technischen Daten moglich. Die
gelieferten Farbtone sind vor der Verarbeitung
auf Farbtongenauigkeit zu berpriifen. BFS-
Merkblatt Nr. 25 beachten. Je nach Pigmentie-
rung, Lichteinfall und vorhandenen Untergrund
(z.B. Dichtstoffe, weichmacherhaltige Werk-
stoffe, etc.) kdnnen sich Farbtone wahrend der
Zeit verdndern.

Verbrauch: Ca. 120-150 ml/m2/pro Anstrich auf
glattem Untergrund. Aufrauen Flachen entspre-
chend mehr (genaue Verbrauchsmenge durch
Probeanstrich am Objekt ermitteln).

Verarbeitungs- und Trocknungstemperatur:
Nicht unter +5 °C und tber +30 °C Untergrund-,
Umgebungs- und Trocknungstemperatur verar-
beiten. Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung,
auf aufgeheizte Untergriinde, extrem hoher
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Luftfeuchtigkeit/Nebelnidsse (> 85%), noch bei
starken Windverhdltnissen verarbeiten.

Dichte: Ca. 1,28 g/cm3.
Festkorpergehalt: Farbton weif: ca. 55 %

Bindemittelbasis: PU - Acrylatdispersion nach
DIN 55947.

Lagerung: Kuhl, jedoch frostfrei. Angebro-
chene Gebinde gut verschlieen und bald
verbrauchen. Ungedffnet mindestens 24
Monate haltbar. Herstellungsdatum siehe
Gebindeaufdruck.

Reinigung der Werkzeuge: Sofort mit sauberen
Wasser.

Trockenzeit:

Bei +20 °C und 65 % rel. Luftfeuchte:
Staubtrocken: nach ca. 1 Std.,

Grifffest: nach ca. 2-4 Std.,

Uberstreichbar: nach ca. 6-8 Std.,

Schleifbar: nach ca. 6-8 Std.,

Durchgetrocknet: nach ca. 24 Std.

Vollsténdige Aushdrtung und Belastbarkeit
nach ca. 1 Woche. Bei niedrigerer Temperatur
und hoherer Luftfeuchte verldngern sich diese
Zeiten. Bei liegend lackierten Flachen und/
oder wenig beliifteten Trockenrdumen sind
Trocknungsverzogerungen und Glanzgradab-
weichungen moglich. Fiir ausreichend Warme
und Beliiftung sorgen.

Untergrund: Fiir vorbereitete Kunststoff- oder
Metalluntergriinden, im Innenbereich. Auch zur
Renovierung intakter Altanstriche geeignet.

Die Untergriinde miissen fest, trocken, tragfa-
hig, frei von Verschmutzungen und trennenden
Substanzen sein. BFS-Merkbldtter und VOB,
Teil C, DIN 18 363, Abs. 3 beachten. Bei Bedarf
geeignete WULFF Grundierung einsetzen. Unsi-
chere Untergriinde sind auf Tragfahigkeit und
Eignung fiir nachfolgende Beschichtungen zu
priifen. Gegebenenfalls geniigend grofle Mus-
terflaichen/Testflachen anlegen und Haftung
mittels Gitterschnitt und/oder Gewebebandab-
riss bzw. das Oberflachenbild tberpriifen. Bei
Beschichtungsaufbauten muss zwischen den
einzelnen Beschichtungen ein Zwischenschliff

erfolgen. Nicht geeignet in Bereichen mit dau-
erhafter Feuchtigkeitsbelastung, auf Polypro-
pylen (PP), Polyethylen (PE) und mineralisch
vergiitete Faserzementplatten (Glasal) oder
Kunstharzlacke mit Oberflachengleitmitteln,
sowie nitrocellulosehaltige Lacke. Bei einigen
Altlacken oder seidengldanzenden Kunststoff-
beschichtungen kann es durch Oberflachen-
gleitmittel zu Haftschwierigkeiten kommen.
Achtung: Nicht auf thermoplastischen Unter-
griinden einsetzen.

Verarbeitung: Das Material ist streich-, roll- und
spritzfahig. Vor Gebrauch gut umriihren. Bei
Anstrichausfiihrungen mit Streichwerkzeugen
oder im Rollverfahren auf gleichmafiges Auf-
tragen und Verteilen des Materials achten. Um
Ansdtze bei grofleren Flachen zu vermeiden, ist
ein zligiges Beschichten nass in nass erforder-
lich. Verdiinnung: falls erforderlich max. 5 %
Wasser (je nach Applikation und Saugfahigkeit
des Untergrundes).

Anstrichaufbau:

Altlackierungen: Auf festen Sitz priifen. Nicht
tragfdhige Altlackierungen restlos entfernen
und je nach Untergrund neu aufbauen. Trag-
fahige Altlackierungen reinigen, griindlich
anschleifen und bei Bedarf 1x mit Arculux®
MultiGrund Aqua, unverdiinnt grundieren.
SchluBbeschichtung: 1-2x mit Arculux® PU-
HeizkdrperLack Aqua.

Eisen, Stahl: Metalloberflache griindlich reini-
gen, verrostete Flachen auf den Normreinheits-
grad SA 2 1/2 (Strahlen) oder ST3 (maschinell)
gem. DIN EN ISO 12 944-4 vorbereiten. 2 x mit
Arculux® MultiGrund Aqua unverdiinnt grundie-
ren. Bei handentrosteten Flachen mit Restrost
empfehlen wir den Einsatz von Arculux® All-
Grund, losemittelhaltig. SchluBbeschichtung:
1-2 x mit Arculux® PU-HeizkorperLack Aqua.

Zink: Feuerverzinkte, bandverzinkte Bauteile,
galvanische Verzinkungen und Spritzverzinkun-
gen mit geeigneten Zink-Reiniger und Schleif-
vlies nach BFS-Merkblatt Nr. 5, reinigen und
anschleifen und 2x mit Arculux® MultiGrund
Aqua unverdiinnt grundieren. Schlufibeschich-
tung: 1-2x mit Arculux® PU-HeizkdrperLack
Aqua.
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Hartkunststoffe, Polystyrol, ABS, GFK, PUR-

Je nach Gerdtetyp bis max. 10% Wasser
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AVV-Abfallschliissel Nr. 08o112. Nicht in die

Schdume und dhnliche Kunststoffe: Mit geeig-  zugeben. Kanalisation, Gewdsser oder ins Erdreich
neten Kunststoff-Reiniger und Schleifvlies gelangen lassen.
reinigen und anschleifen und 1 x mit Arculux® Hinweise: Diese Produktinformation kann und
MultiGrund Aqua unverdiinnt grundieren.  soll nur unverbindlich beraten. Da die Anwen-  GISCODE: BSW20
Schlubeschichtung: 1-2 x mit Arculux® PU- dung und Verarbeitung auferhalb unseres
HeizkdrperLack Aqua. Einflusses liegen, befreien unsere Angaben (08 22121)RB
unsere Kunden nicht von der eigenen Priifung
Aluminium, innen, (nicht eloxiert): Reinalumi-  unserer Produkte auf ihre Eignung fiir die beab-
nium, Alu-Knetlegierung, Aluminiumguss mit sichtigten Verfahren und Zwecke. So sind z.B.
einem geeigneten Kupfer- und Alu-Reiniger auch die angegebenen Verbrauchsmengen nur
und Schleifvlies reinigen und anschleifen und  Anhaltswerte. Die einschldgigen Empfehlun-
2 x mit Arculux® MultiGrund Aqua unverdiinnt  gen und Richtlinien sowie DIN Vorschriften sind
grundieren. SchluBbeschichtung: 1-2 x mit zubeachten.
Arculux® PU-HeizkorperLack Aqua. Die Verarbeitungsempfehlungen koénnen nur
allgemeine Hinweise ohne Eigenschaftszusi-
Streichqualitdt: Mit langhaarigen, modernen cherung bzgl. der Baustellenbedingungen und
Kunststoffmischungen (,AquaStar/AquaTop“)  Ausfiihrung der Arbeiten sein. Mit der Heraus-
oder/und mit speziellen Schaumrollen (Uni- gabe dieses Merkblattes verlieren vorangegan-
STAR proFilt/UniSTAR softform) werden die gene ihre Gltigkeit. Die Weiterbehandlung/
besten Verlaufsergebnisse erreicht. Bei ent- Entfernung von Farbschichten wie Schleifen,
sprechender Untergrundbeschaffenheit kann  Schweiflen, Abbrennen etc. kann gefdhrlichen
bis max. 5% Wasser zugegeben werden. Fiir ~ Staub und/oder Dampf verursachen. Arbeiten
eine effiziente Verarbeitung und ein anspruchs-  nur in gut geliifteten Bereichen durchfiihren.
volles Oberflachenfinish wird empfohlen, das Angemessene (Atem-) Schutzausriistung anle-
Material mit geeigneten Rollwerkzeug aufzu-  gen, falls erforderlich. Fiir Kinder unzuganglich
tragen. Nach ziigigem Auftrag kann mit einem  aufbewahren. Darf nicht in die Hande von Kin-
Pinsel, Finisher oder einer geeigneten Lackier- dern gelangen. Bei Beriihrung mit den Augen
rolle das Oberflachenbild optimiert werden. sofort griindlich mit Wasser spiilen und ggf.
Wadhrend der Trocknungsphase Beschichtung einen Arzt aufsuchen. Bei Berlihrung mit der
vor Feuchtigkeit schiitzen. Haut griindlich mit Wasser und Seife spiilen.
Bei Verarbeitung im Spritzverfahren, Farbne-
Bei der Beschichtung von Dichtstoffen z.B. bel nicht einatmen und einen Kombifilter A2/
Acryl-Dichtungsmassen kdnnen aufgrund der P2 fiir Farbspritzarbeiten anlegen. Bei Schleif-
héheren Elastizitdt Risse im Anstrichmaterial arbeitern Staubfilter P2 verwenden. Essen,
auftreten. Dariiber hinaus kann es zu Ver- Trinken und Rauchen wéhrend der Verarbeitung
farbungen in der Beschichtung kommen. Auf-  vermeiden. Wé&hrend der Verarbeitung und
grund der Vielzahl auf dem Markt befindlicher ~ Trocknung fiir gute Beliiftung sorgen. Alle nicht
Dichtungssysteme sind im Einzelfall Eigenver- zu beschichtenden Anstrichflachen sorgfaltig
suche zur Beurteilung der Haftung und des Ver-  abdecken. Farbspritzer auf allen Arten von
arbeitungsergebnisses durchzufiihren. Oberflachen sofort mit geeigneten Reiniger/
Wasser abwaschen. Vor Gebrauch stets Eti-
Vor der Verarbeitung muss Arculux® PU-Heiz-  kett, Kennzeichnung und Produktinformation
korperLack Aqua auf Farbtongenauigkeit lesen und beachten. Weitere Hinweise: siehe
gepriift werden. Farbtonbeanstandungen nach  Sicherheitsdatenblatt.
der Verarbeitung konnen nicht mehr anerkannt
werden. Zusammensetzung nach VdL-Deklaration:
Acrylat/PU-Dispersion, Wasser, Titandioxid,
Lackierung nicht in Kontakt mit weichmacher-  Propylenglycol, Methyldiglycol, Additive. Ent-
haltigen Kunststoffen, z.B. Dichtprofilen/ hélt Konservierungsstoffe: Diese Stoffe konnen
Dichtstoffen bringen. Weichmacherfreie Profile  allergische Reaktionen hervorrufen. Weitere
verwenden. Informationen siehe Sicherheitsdatenblatt.
Spritzdaten: EU-Grenzwert fiir den VOC-Gehalt dieses Pro-
Druckluft: Diise 1,2 - 1,5 mm, 3-4 bar, Winkel duktes: (Kat. A/d wb): 130 g/l (2010). Dieses
40°, Produkt enthalt max. 130 g/l VOC.
Air-Mix: Diise 0,009 - 0,011 inch, 40-60 bar,
Winkel 40-60°, Entsorgungshinweis: Nur  restentleertes
Airless-Spritzverfahren fiir alle Gerdtetypen: Gebinde zum Recycling geben. Flussige
Diise 0,009-0,011 inch, 40-60 bar, Winkel Materialreste bei einer autorisierten Sam-
80-120°. melstelle fiir Altfarben / Altlacke abgeben.
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