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EP 2100 Express

Unser Reparaturharz — fiir schnelle Reparaturen

Eigenschaften:

A freivon Benzylalkohol

A Problemloser zur Verfestigung von labilen Unter-
griinden

A sehr gute Oberflachenverfestigung, fiir hochste
Beanspruchungen

A sehr breites Einsatzspektrum

A f{ir hochste Belastungen am Bau

A GISCODE RE 30 Epoxidharzprodukte, sensibilisie-
rend, total solid, l6sungsmittelfrei nach TRGS 610

Anwendung:

e fiir alle Untergriinde geeignet

e verhindert Wechselwirkungen

e zum Verschliefen von Rissen geeignet

e abmischbar mit Quarzsand

e zum VergieBen von statischen Rissen und Boden-
fugen

e flir Hubwagen, Stuhlrollen und FuRbodenheizung
geeignet
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Technische Daten:
Verbrauch:

Gie3harz: ca. 1.100 g/m2/mm

(z.B. Fuge (BxT) 3 x 60 mm: ca. 200 g/lfdm)

Grundierung: ca. 150-350 g/m2,

je nach Untergrund

Bindemittel: ca. 250-500 g/m2/mm

je nach Mischungsverhdltnis

(z.B. Mischung 1:7; Verbrauch ca. 2,0 kg/m2/mm:
250 g EP 2100 + 1.750 g Quarzsand 0,7-1,2 mm)

Farbe:
transparent/gelblich

Verarbeitungstemperatur:
nicht unter +12°C, relative Luftfeuchtigkeit nicht mehr
als 65 %

Verarbeitungszeit:

als GieRharz/Grundierung: ca. 13 Minuten bei +18°C
gefillt als Mortel:
(Hohe Temperaturen beschleunigen, niedrige Tempe-

ca. 20 Minuten bei +18°C

raturen verlangsamen die Aushértung.)

Belastbarkeit:
begehbar/ndchster Arbeitsgang:
mechanisch belastbar:
Temperatur bis ca. +50°C:

nach ca. 3-6 Std.
nach 24 Stunden
nach 7 Tagen



Untergrundvorbereitung:

Der Untergrund muss druck- und zugfest, tragfahig, rissfrei,
dauertrocken sowie frei von Schmutz und Trennmitteln sein.
Er muss den Anforderungen der VOB DIN 18 365 sowie mitgel-
tender Normen und Merkblatter entsprechen. Der Untergrund
muss eine ausreichende Festigkeit aufweisen, um Spannun-
gen und MaBadnderungen abzufangen, die durch Verlege-
werkstoffe und Beldge auftreten konnen. Lose Teile, labile
Oberflachenzonen, Farb- und Klebstoffreste mechanisch ent-
fernen. Dichte, glatte Untergriinde anschleifen. Vergiitungs-
mittel konnen die Haftung von EP 2100 Express verhindern
odervermindern. Bei Mdngeln sind Bedenken anzumelden.

Verarbeitungsempfehlung:

EP 2100 Express eignet sich aufgrund der schnellen Reaktion
nicht zur grofflachigen Verarbeitung. Komponente A (Harz)
und B (Harter) mit einem langsam laufenden Rihrwerk (max.
300 U/Min.) intensiv mischen, bis eine homogene Mischung
entstanden ist. Auch das an den Wandungen haftende Mate-
rial muss erfasst werden. Keine Teilmengen anmischen.

GieBharz: Risse entlang der Flanke mit der Trennscheibe ein-
schneiden. Aufler bei Heiz-Estrichen betrdgt die Schnitttiefe
ca. die Halfte der Estrich-Starke, mindestens jedoch ein Drit-
tel. Die Schnittldnge ist mindestens etwa 30 cm, Querschnitte
zum Einlegen von Wellenverbindern je circa alle 20 bis 25 cm.
Staub absaugen! Breitere Risse ca. zur Halfte mit Quarzsand
fullen. AbschlieBend mit EP 2100 Express ausgiefen und mit
Quarzsand absanden.

Als Grundierung EP 2100 E£xpress mit Rolle oder Biirste
gleichmaBig auftragen (Unebenheiten nicht volllaufen lassen)
und frisch mit Quarzsand absanden (ca. 1-2 kg/m?2). Stark
saugende Untergriinde zweimal grundieren. Die Grundierung
muss so stark aufgetragen werden, dass der Sand fest einge-
bunden ist. Uberschiissigen Sand nach Trocknung abfegen.
Geeignete Quarzsand-Typen:

2.B. Trockenestrich: Quarzsand 0,2-0,6 mm

z.B. Estrich, Beton, Gussasphalt: Quarzsand 0,7-1,2 mm

Als Mortel EP 2100 Express zu dem vorgelegten Quarzsand
unter Rithren dazugeben und bis zur Homogenitdt mischen.
Mischungsverhaltnis Harz: Sand max. 1:7.

Hinweise:

Kennzeichnung nach GHS: Signalwort: Gefahr; Komp. A:
GHSo9 Umwelt, GHSo7 Ausrufezeichen; Komp. B: GHSos
Atzwirkung, GHSo7 Ausrufezeichen, GHSo8 Gesundheitsge-
fahr, GHSo9 Umwelt.

Kennzeichnung nach ADR/RID: Komp. A Klasse 9; Ill, UN-Nr.
3082; Komp. B Klasse 8; Il, UN-Nr. 2815. Kein Gefahrgut im
Sinne des Transportrechts wegen Mindermenge (12 x 1 kg Kar-
ton). Schutzkleidung, Schutzbrille sowie Schutzhandschuhe
tragen. Bei Haut- oder Augenkontakt mit viel Wasser spiilen,
da sonst Verdtzungen auftreten konnen. Es empfiehlt sich so-

fort einen Arzt aufzusuchen. Sensibilisierung durch Hautkon-
takt moglich. Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldage
sowie Merkblatter der Berufsgenossenschaften beachten. Fiir
Kinder unzugédnglich aufzubewahren. Wahrend der Verarbei-
tung und Trocknung fiir griindliche Beliiftung sorgen. Essen,
Trinken und Rauchen wahrend der Verarbeitung dieses Pro-
duktes ist zu vermeiden. Nicht in die Kanalisation, Gewdsser
oder Erdreich gelangen lassen. Reinigung der Werkzeuge so-
fort nach Gebrauch mit Universalverdiinnung. Zusammenset-
zung: Epoxidharz/Armin-Hérter

Lagerstabilitdt: mind. 12 Monate, bei kiihler, frostfreier Lage-
rung.

Entsorgung: Nur restentleerte Gebinde dem Recycling zufiih-
ren. Ausgehidrtete Reste kénnen unter EAK-Nr. 170904 (ge-
mischte Bau- und Abbruchabfille) oder EAK-Nr. 080410
(Klebstoff- und Dichtmassenabfalle) entsorgt werden. Nicht
ausgehartete Reste sind unter EAK-Nr. 080409 (Klebstoff- und
Dichtmassenabfille, die gefdhrliche Stoffe enthalten) zu ent-
sorgen.

Allgemein/Eigenversuche:

Die vorstehenden Angaben, insbesondere Vorschlage fiir die
Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte beruhen auf
unseren Kenntnissen und Erfahrungen. WULFF Grundierun-
gen, Spachtelmassen und Klebstoffe sind im System gepriift.
Wegen der unterschiedlichen Materialien und der auBerhalb
unseres Einflussbereiches liegenden Arbeitsbedingungen
empfehlen wir in jedem Fall, besonders aber bei Einsatz in
Kombination mit Fremdprodukten, ausreichende Eigenversu-
che, um die Eignung unserer Produkte fiir die beabsichtigten
Verfahren und Verwendungszwecke sicher zu stellen. Eine
Haftung kann weder aus diesen Hinweisen noch aus einer
mindlichen Beratung begriindet werden, es sei denn, dass
uns soweit Vorsatz oder grobe Fahrldssigkeit zur Last fallt.
Bitte beachten Sie die technischen Informationen, das Si-
cherheitsdatenblatt sowie unsere Lieferungs- und Zahlungs-
bedingungen. Die Angaben der Belagshersteller sind bevor-
zugt zu beachten. Mit der Herausgabe dieses technischen
Merkblattes verlieren alle vorherigen Angaben ihre Giltigkeit.

GebindegroBie:

Gesamt VE:
1 kg 12 x 1 kg/Karton
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